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Mechanisierte Flgeverfahren

Lichtbogenschweil3en mit dem Roboter

Ingo Frischkorn
Product Manager Robotics

ABICOR-BINZEL Schweildtechnik
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Typische Anwender

Automobilindustrie
Erdbewegungsmaschinen
Schienenfahrzeuge

Stahlmobel

Zwelradindustrie
Behalterbau




Lichtbogen - FligeverfahrensnzJ)
MIG / MAG — SchweiRen /- Loten <2k

WIG — Schwellden /

Plasma — Schwell3en / - Loten WWMH

_aser — Schwell3en / - Loten

Hybridverfahren (Laser/MIG, Laser/Plasma, tl' |
Plasma/MIG, ...)




Prozess Automation BINZEL S)

Die Anforderung
Reduzierung von Anlagenstillstandzeiten

Die Losung
Wartungsarme Systemkomponten

Automatisierte Brennerwartung & Brennerwechsel

Vorbeugende Instandhaltung




& Linienproduktion BiNzEL )
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Standard Schwelldroboterzelle




Standard Schwelldroboterzelle




Brennerhalterung CAT2  &nzEg)

2 Funktionsmerkmale:

1. Befestigungseinheit
zwischen
Roboterflansch

und
Schweil3brenner

2. Kollisionsschutz




Brennerhalterung CAT?2 enzrJ)

Kleine Baugrolde
Leicht

Hohe
Ruckstellgenauigkeit

Grol3e Auslenkung
Wartungsfreier Betrieb

Adaptierbar an jeden
Roboter




Standard SchweiRroboterzelle
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Beschichtete

castie . |RObOter SchweilRbrenner BINZEI-SQ

Optimale Konstruktionsmerkmale

Warme-

ubertragung Langlebiges ]
Taster fur stromloses Schlauchpaket

CuCrZr - Drahtférdern

Stromduse

Ausgeleqgt far Anschluf3

automatische Stabiles Auf3enrohr flr

Brenner- Kollisions-

reinigung schutz

=

[ ——— AT

Hohe MthaItlgkelt

<

Ausblasmoglichkeit




sz 5)

MIG Roboterbrenner Standard

Brenner fur alle Anwendungen

ABIROB 350 luftgekiihlt
350 A

;lrg ROBO 455 D flussiggekuhlt
450 A

I ROBO 650 flussiggekuhlt
L 550A




MIG Roboterbrenner VTS BiNZEL )

Einfacher Brennerhals und
Schlauchpaketwechsel

Reproduzierbarer Austausch durch
Nut- und Federverbindung

Einstellvorrichtung

zur TCP-genauen Brennerpriufung =




MIG Roboterbrenner WH &z J)

Schneller Brennerhalswechsel mit integrierter
Drahtschneidefunktion im Wechselkorper

B L[] et |

Einstellvorrichtung =
zur TCP-genauen Brennerpriufung —




WIG Roboterbrenner WH  enz)

Schneller Brennerhalswechsel

PushPull-Modul Wechselhalse mit

voreingestellter
Kaltdraht- Elektrode
zufihrung H | :P




ATS-Rotor i)

Automatischer
Brennerhalswechsel

far
MIG und TIG Brenner
der Baurethe WH







Brennerrelnlgungsstatlon BINZEL )

Schneller Reinigungszyklus
Stabile Brennerfixierung

Effektive Fraserreinigung
Ansteuerung durch den Roboter
Wartungsarme Konstruktion

Erweiterungsmaoglichkeit fur
Feldbus




Automatischer Reinigungsablauf siNzS)

..............




Fraserreinigung BN
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Einspriheinheit TMS-VI BINZEL 3

Injektordise
Injector nozzle

VI - Venturi Injektor Prinzipdarstellung 3
VI - Venturi Injector principle diagram

Schmutzteller mit Ablauf
Dirt bowl with sink

Venturi-Ventil
Venturi Valve

Magnetventi, Montagewinkel
Solenoid valve, Mounting bracket

Ruckschlagventil
Non-return valve

Behalter fur verschmutztes
Antihaftmittel
Bottle for soiled Anti-spatter fluid

Behalter m. Antihaftmittel
Bottle with Anti-spatter fluid

Befestigungsbleche

Mounting sheets x,} y e\ )




Standard SchweiRroboterzelle
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Drahtabschneidestation  &inzES)

- Verbesserter
Zundprozess

- Definierte Drahtlange far
TCP-Messung

Scherenprinzip
Zuverlassiger Schnitt
Hohe Lebensdauer




Standard SchweIBroboterzelle'
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Drahtzuflihrungen BINZEL S

MFS Baukasten Digitales PushPush-System
Prozessabhéngige Master Slave Marktabhangige
Drahtzufiihrung ; Drahtspulen
Process related Market related wire spools
Feeding tube

| U P | « Kleinspule / Small spool
* MIG-Schweifl3brenner | r'-':z_,_,_;_.,;' i*"-u'-s-} | 300 mm Spule (7 - 15 kg)
MIG Welding torch i o A T 300 mm spool (7 - 15 kg)
! e | RS
« Kaltdrahtzufiihrung Laser ipEpEgE | ipEpEQ) | » Grol3spule / Large spool
Cold wire tube Laser | | ! Aluminium
i . qnnnn
* Kaltdrahtzufiihrung Plasma I | | 20 kg, 40 kg, 80 kg
Cold wire tube Plasma i T Y * Fal3spule / Drum pack
| |
I i

* Kaltdrahtzufiihrung WIG
Cold wire tube TIG

« Hybridsystem Laser/MIG Metor Controller |

Hybrid system MIG- Laser ! T
0..10V [> 2

I

|

|

i
START [
REVERSE |-

Schnittstelle zur Stromquelle bzw. Lasersteuerung




Drahtzuflihrungen BINZEL S

Aluminium MIG Schweil3en oder Laser Schweiflden mit APD

MIG-Brenner ader MasterFeeder Schlauchpoket  Drohtfarderschlauch SloveFeeder Zwischen-
Drﬁl?z_ufu;hhru ng/ MAF-1/MF-2 Cable assembly  Conduit -2 Schlauchpaket/
MIG-Tarch or

Intermediate coble

Cold wire feed tube

Stromquelle/
| Eﬁmer sr::'l.:‘rrce
K unlgerat
A Wc:gr cooler
Gasanschlufy/
Gas connection
."JL".
/|
VD..10V
_ ., START
_Geka|_oselte|s_| System mit ‘T REVERSE
Integrierter Heizung. ?""’r ' Q Rgbﬂl;rsreuerulrllgx
onirgller cder sfromguelle
Aufnahme 40 kg- Spulen . B Robot mmrir ar
bzw. K300 Spulen [ Power source
j v
Closed System with b
integrated heater
W Suitable for 40 kg coils or ©
K300 caoills.. "
A 5 o
“'.EL}!,__J e




Drahtzuflihrungen BiNZEL S)

Drahtzufiihrungen (Master) flr das Laserschweil3en und -l6tege

Laserkaltdrahtzufihrung

Ein MF-1 ist Gber eine
universelle Adapterplatte an
jeden handelsublichen
Laserkopf adaptierbar.

Fur die prazise
Drahtzustellung sorgt eine
dreidimensionale
Feinjustierung.

Laserdrahtzufuhrung WH

Die Vorteile des bewéahrten WH-
Systems (Wechselhals-Systems)
auch beim Laserschweil3en
nutzen.

Konzentrische Gaszufiihrung,
vorbereitet fur Wasserkihlung
sind weitere Systemargumente.
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HIGHYAG Laser MIG Hybrid Welding Head



Support BINZEL )

Automatisiertes Schweil3en beginnt bei der Anlagenplanung:

» Prozessauswahl
Applikationsberatung

» Optimale Brennergeometrie
3D-Daten: CATIA, IGES, STEP

» Ideale Schlauchpaketfiihrung —
Beratung fur das Layout

ROBO



Resimee & Ausblick BiNZEL S)

Weiteres Vorgehen im Vertriebsgebiet VT 2:

Ermitteln vorhandener Roboter-Schweildeinsatze hinsichtlich

- Roboter (Typ),
- Stromquelle (Typ),

- Schwell3verfahren (incl. Parameter, Verschleil3teil-
verbrauch an Stromdusen, Gasdusen),
- Wettbewerbsbrenner (Typ, Schlauchpaketlange,

Ausrustungsvariante, TCP)
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Vielen Dank

BINZEIfB
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